Bildschirm-Varianten HPC

Seite 1 von 12

1. Zyklische Zeitaufnahmen

HPC
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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Datei  Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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6|B0105 Preisauskunft | Preisauskunft Basisdat
7| BO502 Prabefahrt bei E P-Besch
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14| E0402 Aus- und Wete[Aus- und Weiterbidung - FEITEET
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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HPC_H
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Datei Ablauf Bearbeiten FEingabe Anzeigen Optionen
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Datei #Ablauf Bearbeiten FEingabe Anzeigen Optionen
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M) HPC_VK
|- Datei #Ablauf Bearbeiten FEingabe Anzeigen

vi 7 8
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Auftrag empfangen
Maotortele aufnehmen
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Maotor priifen
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21,99
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2. nichtzyklische Zeitaufnahmen

HPC

l}atei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen

v (M 1 2
L 105
E 40
F 614

37 Staubwischen

Staubtuch reinigen

Raum verlassen u. Tire
Geratewaaen z.nachsti
Papierk./Aschenbecher
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HPC_AM
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

v M 1 2 ]| L sachlich nichtbezahite
konstante Pausen
301TB 301 Stuhl/Sessel ordnen
L 115
E 207 perstnliche e
F 431 Verteilzeit i
ﬂE | u)_auierkorbf_hschenber_' beeinflusshare Mark.
L 105 ' Arbeitsginge Pos
E 120 unbeeinflussbare Arbeits- u. Hilfsmi Lésch
F 551 Arbeitsginge ttel empfangen
32ITB | 38/Raum verlassen u.Tiir Lo
Ubert
L 110
E 23 Besch
F 274 | BEM-A
Dienstaesprich
33 1L'B | 31l|Geritewaaen z.ndchst e Vorg-Dialog
E b "id;l_‘ " Gelegentlicher * Seite
F ; # I:ﬂ_;e_:n . Werkzeugwechsel -
Auftrag empfangen | E-Motorteile aufnehmen Lager montieren E-Motor montieren DEMO 2
Motor prifen E-Motor auf Band heben A-Keder Auftrag empfangen ! @ i ?
CIRIE Y
Sitzteil aufnehmen Sitzteil Sitzteil ablegen (Kasten) Auftrag PP
Standard- Sortierung Pumpe aufnehmen und 5 Pumpe komplett zerlege AR 3F IE 2

QOHPCE

Dates Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

M i 2 3
105

40

614

V54 i
Lt ,.—__
v | vsve
TB 7 90
[ v | A  |En
TMH  [F

TMN

Staubtuch reiniaen

Raum verlassen u.Tire schiessen
Geratewaaen z.nachsten Raum schieben
Papierk./Aschenbecher holen-auslkeeren-abst
Stihle/Sessel auf Tisch stelen

FuBlboden siubern

Stilhle/Sessel zurickstelen

Staubwischen

Stuhl/Sessel ordnen
Papierkorb/Aschenbecher zuriickstelen
Raum verlassen u.Tire schiessen
Gerdtewaaen z.nachsten Raum schieben

APALO1
& ApaLO7
¥ apaL13

APAL1S

APALOZ

«a® APALOS

APAL24

B ara2
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HPC_V =
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
v M 1 2 3 4 E &
L
33|E
F L Zart I
AA|Zart Be Vorg
22[TB 40 Staubtuch reinigen . Mark.
23|TB |38 Raum verlassen w.Tlre schiesser Pos
24|TB |31 Geratewanen z.nachsten Raum st Lésch
25|TB |32 Papierk. /Aschenbecher holen-auwsk| LéPos
26|TE |33 Stiihle/Sessal auf Tisch stelen
27[TR |34 FuBboden ssubern Ubert
28|TB |35 Stiihke/Sessel zuriidkstelen Besch
29|TB |37 Staubwischen BM-A
30|TE |30 Stuhl/Sessel ordnen
31[TB [36 Papierkorb/Aschenbecher zuricksi Vorg-Dialog
32|TB |38 Raum verlassen u.Tiire schiesser LiZ

y

APALOL Gesprach  APALDZ Gehen

R

P =

APALDS Gehen - APALD4 Gehen -

APALOS Gehen -

t

- Seite
K [ |Agemein

APALDS Laufen

1

mik leichter Last  mit schwerer Last extreme Last &l @ ™ ?
. ] L |
=, » b G 2 & *
4 «+ % F
APALD7 Suchen APALDE APALDY Warten  APALLO Perstnlich APALLL Pause APALL2 -
a | m v ARk I 1

3. Verteilzeitaufnahmen

Qe [P
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anreigen Optionen
2l ez Fefzat  [Beschrebuna | |
63| 892 927|G1 Kontakte pragen |
64 103 1030|VSV13 |Tei runtergefalen
65 1970 3000|G1 Kontakte prigen Zart
66 10 10|VWSV13 | Tei runtergefalen
67 1938 1948|G1 Kontakte pragen Mark.
68! 24 1972|ER Entspannen
69) 145 2117|G1 Kontakte pragen Pos
70 B6 2203|VSV1S  [Unterbrechung durch Saalreiniguna
71] 1531 734|G1 Kontakte pragen Losch
72| 368 1102|vSK2  |Arbetsplatz raumen Schichtende
73 398 1500 N3 Hande waschen LiPos
V5K VsV VP TH
sachlich 5 sachlich personliche r . beeinflusshare iibert
konstante variable Verteilzeit Vereilzeit ¥ Arbeitsgange
TU | F fallweise Besch

unbeeainflussbare
Arbeitsgange

H nicht

abzugeltende
Zeiten

ET
Gelegentliches
Abschmieren

V5V5
Dienstgesprach

mit Meister

' ! TR Rustarbeiten

P nichtbezahlte
Pausen

V5V2 Arbeits. u. Hil
fsmittel empfangen

ViVe
Geleaentlicher
Werkzeugwechsel

E Erholzeit

VSW3
kleine
Storungen

VST
Arbeitsbed.
personliche

abzugelende

Teiten
VSK2

Anlaufzeit

wWon

V5V4
kleine

Storungen

A Arbeitsbeginn
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£ HPC_AM

Dates

Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

v M 1 2 3 4|[
671G1

Kontakte praoen

E 1938

F 1948

GBIER

| Entspannen

E 24

F 1972

691G1

| Kontakte précen

E 145

F 2117

701WSV15 |Unterbrechuna durch Saalreinic

86

2203

71 | Kontakte prigen

WSK
sachlich

WSV
sachlich

i personliche
! 3 T8
> W

besinflussbare

TU
unbeeinflusshare

TR Ristarbeiten
“ E Erholzeit

F fallweise

1531

734

Wil 2 M

<

72 | Arbeitsolatz réumen Schichtenc

368

abzugeltende

N nicht
abzugeltende

A
idh

P nichtbezahlte
Fausen

1107

|Hande waschen

V5K1
saubern

L

Tlmi=iTm
]

VSK2 Anlaufzeit vo
n Betriebsmitteln

Vs
Gelegentliches

W VSV2 Arbeits- u. Hilf
smittel empfangen

E"-E V5V3 kleine Stérun

_7— gen am Betriebs-Mi

 V5Va kleine Starun
gen im Arbeitsabl.
VS5
Dienstgesprach
VSVE
Gelegentlicher

Seite 11 von 12

HPC_B

Datei

Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

AN

Fz|Zat __ [Beschrebung

29

1103 Kontakte praaen

60

1198 Entspannen

61

2980 Kontakte pragen

62

35 Entspannen

63

927 Kontakte prégen

64

1030/ Tei runteraefallen

65

3000 Kontakte pranen

10 Tel runtergefallen

67

1948, Kontakte pragen

1972 Entspannen

2117 Kontakte praaen

2203

734 Kontakte pragen

Unterbrechung durch Saalreinigung

1102

Arbetsplatz réaumen
1500 M3 i

Schichtende

Tu

V5

K1

VEVS

-»
+*
¥
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HPC_V

Datei  Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
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M| EZ Fz|Zat _ [Beschrebung
63| B892 927|G1 Kontakte pragen -
o 103 1030|VSV13 | Tei runteraefalen
65 1970] 3000|G1 Kontakte pragen Lart
66 10 10|V5sW13 | Tel runtergefalen
67| 1938] 1948|G1 Kontakte pragen Mark.
68 24 1972\ER Entspannen
69] 145] 2117|G1 Kontakte pragen Pos
70 86 2203|V5V15  |Unterbrechung durch Saakenigung Lascl
71| 1531 734|G1 Kontakte pragen
72| 368 1102|VSK2  [Arbeisplatz raumen Schichtende LiPos
- - Ubert
Seite
Liste
B & ?
LR AR
Lt F
d B “ L J * i

[I7
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