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5. MTM/WF-Analysen

| Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Opticnen
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HPC_V
Datei Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
Pos Bemerku lh| Hff N[TMU|  Min| Te|ZT |A |- Gruppe
| 10{AD2 |Lager zum Reinigen 1] 1| 45 0,027 45 Karte
20|PT3 |Reinigen 1) 10| 100 0.06 10{TH| |- Regeln
30[AC2 |Lager 1 1| 55 0,033 55 A FTR—
40{AH2 [Lagerbock 1| 1| 45 0,027 45
50/PC1 |Lager genau plazieren 1] 1| 30] 0,018 30 - Feld
60|HA2 |Hammer 1] 1] 45 0,027 45 Kopie
70|ZB2 |Einschlagen 5/ 1] 150 0,09 30 Einf
B80/AD1 |Fertig montiertes Lager 1l 1] 20/ 0,012 20 - Lésd
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