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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

--m
- mlnl[}at

VSV5

VSVl !E V5V2 E VSV3 V5v4




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

minoat_ B

>1[72] 4 5[ e[ 7] 8 9] 10 1 |75 000
L| -105] -105] -105| -105| -105| -105] 105 2 | 80 :
5|E 15 15 16 20 16 16 15 3 |85 21r99
F| 634] 1040| 1279 1464| 1628 1/90| 1962 4 |pEan B 0

- E 3,08

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 2 |88 2

6 |G

TR |EMOO01 |Motor priifen > [ E 7,89

TB EMQ02 |E-Motor auf Band heben g |[110| Zart | Vorg
TB  |EMO03  |Auftraa empfanaen 9 (1115 - )

1B EMO04 |Lager manuell montieren 10 |F120 LOsch| LPos

EMOO5  Motor priifen 11 | 125 | Split | BM

TR EMO06  |E-Motor auf Band heben 12 [H80 - [ pos

@
- - Besch| Dok
Menu-Funktionen Ablauf

EN s J v KY - T o BT v EY R
Y = B - U [ - s B o 6
BY vs: P vz [ vsvs B vsva (] vevs BT vove IMIES

* | 5 | $ 0
% % ¥ I
| | |




Datei §:1% Bearbeiten Eingabe Anzel —
Starten der Messung.
> : 11
Ablaufrichtung Strg+4 Die Menu-Funktion kann auch

| Positionierung Strg4P mit der T aztenkombination
J Stigr

Letzter Messpunkt Strg+E aufgerufen werden.

Pos Ende und gins  Strg+x

A CObergrenze Strg+o hr'Eibu ng

Untergrenze Strg+u

Reihenfolge strg+F  flotor priifen

(i T o T N o 9 O O T O I

2|TB EMQ02 |E-Motor auf Band heben

3|TB EMQO03  |Auftrag empfanaen

4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10

5 Motor priifen 11

6 E-Motor auf Band heben 12
13
14

15

ch
EN Vs i vsv RY w [l ™ ] v BN F 5

| | &

“ » ¥ I

Y = B - JU v FY » DWvsa B vso Rohs
Pl vsvi I vsva e vsvs g f vsva [ig] vsvs [l vsve IESIE




2/ EMOTORO1 FEX

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

>1[2l 4 18] e[ 7 8 o 1ol 11l 1| 007
L S Die Efg_itlggssung L
b|E Zeitstudie [auft 22,06
F L“ = B.— 0
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 (SN E, 3‘[’3
1]TR  |EMOO1 |Motor priifen 7 (mosy| 0.00
2|TB EMQO02 |E-Motor auf Band heben g |[110| Zart | Vorg
3TB |EMOO03 |Auftraa empfanaen_ 9 881 | 5sch | L5Pos
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10 |[120°
5TU _ |EMOO5 _ [Motor priifen 11 [[125 Split | BM
[ _6TR  EMO06  E-Motor auf Band heben 12 |80) \,
ark.| Pos
13 |[435]
14 | 140 | Besch| Dok
15 | SN e -
EN vyl vev WY v B T8 !QF =7
CRRTIE Y
] e BN - DU v fl » B vsci S vso pRpepepere
5 o [N vo B2 v B v [B]ves Bl voo IMESEIEIE




Datei

# EMOTORO1

[.\FE0N@ Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

> - tarte Meseung  Strg4r =l al g 1
Abloutichung > [[s0.
¢ Positionierung Strg+P \'L_ ’ ) 3 m
Letzter Messpunkt Strg+E
Pos Ende und gins  Strg+x 4 m
Ai Cbergrenze Strg+o hrEibLlnq 5 m
ntergrenze Strg+u 5 m
Reihenfolge Stra+F lotor Drufen 7 m
2|TB EMO02 |E-Motor auf Band heben 8 (110
3|]TB  |[EMO03  |Auftrag empfanaen 9 |His
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10 |[120°
5/TU__ |EMOO5 | Motor priifen 11
E-Motor auf Band heben 172 |[130°
13 |[HS5]
14 | 140 | Besch| Dok
5 i e
EN vsk g vsv kY v Bd B B U B TR F = ?
e | | | o
] B F )N v ] p BN vsa P vsio SEpEpSpees
Il vsvi EN vsvo e vsvs Be f vsva L] vsvs gl vsve MIEIEIIIE




#4 EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZ 4 s[ e[ 7[ 8 9 1 0,13
| [ 2
Bei der Messung miﬁ:ler Enter-Taste 3 22 r 1 2
[oder Enterfeld= S5tiit auf laufende Zeit] 0
erfolgt die Messpunktrichtung in Richtung = 3,08
Ablaufabschnitt ¥ oder in Richtung Zykluz > DLUNG ) 4
bis zur eventuell gezetzen Untergrenze. Ufen ? l]',l]'l]'
Umschaltung erfolgt mit gleicher Funktion. au‘F Band hE‘bEﬁ 3 U{}rg
- J 1B CIFTJUS HUTEFEU_JE‘mD'FEnCIEn Q L5Pos
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10
5/TU EMOO05 Motor priifen 11 BM
E-Motor auf Band heben 12 Pos
13
14 ch| Dok
15 Dat e
R ?
B - P KY w7 o KT o EY < NCECTE
L] F B F PN v ] B vsa P vso SRRRpepers
Il vsvi EN vsvo e vsvs Be f vsva L] vsvs gl vsve MIEIEIIIE




#4 EMOTORO1
Datei Ablali Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

Stafte Messung  Strg+r | 7 8 g 10 11 1 ml

Ablaufrichtung Strog+A
Positionierung g

Letzter Messpunkt Strg+E
Pos Ende und gins  Strg+x

Ai Cbergrenze Strg+o
Strg+u

Untergrenze
Reihenfolge Strg+F ' otor Drufen
TB EMO02 |E-Motor auf Band heben

|e Ablaufrichtung positioniert bei

__ freien Zyklus
(siehe auch Button Pos)

= auf den nichsten freien Zyklus im folgenden Ablaufabschnitt
v auf den obersten Ablaufabschnitt (Obergrenze) in den nichsten

0.29

TB EMO03  |Auftrag empfanaen

2

3

4/TB EMO04 |Lager manuell montieren
5/TU EMOQ5 Motor priifen

E-Motor auf Band heben

l-. -
mp%n;m( Bk
Y = Bl - b v FY > P vsa Bl vso giaRendts
PR vsvi P vsvz [ vsvs B vsva [ vsvs [l vsve IMIBREIE




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vilZl 5 6 7 8 ol 10 1 ([750 0,36
L 2 |80
1|E E:‘; 3 m 22,35
F 4 |loon =58
 AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 2 ﬁ 3
[}

Motor prifen 7 |[105° 0,00
2|TB  |[EMO02  |E-Motor auf Band heben 8 [l Vorg
3|TB  |EMOO03 |Auftrag empfangen 9 |[Eis L5Pos
4|TB EMO04 |Lager manuell montieren 10 |[120°
5TU  |[EMOOQ5 |Motor priifen 11 |[125° BM
6 E-Motor auf Band heben 12 (307 Pos

13 |[4850
14 |[140 | Besch| Dok
15 | SN e -
EN vsk g vsv KY v [l 8 !QF it
r [ | | |
L] e B F PN v ) » BN s B vso SRpepepers
5o Y v Bz v B v L] v Il vove MEIEIEIE




# EMOTORO1

Datei AJ:EUF Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
arte Messung Strg+r a2 8] 10 i1 12 1 U 40
Ablaufrichtung Strg+aA 2 I
 omerung — ﬁetztbetétigten Messpunkt anspringen 13 22139
%zﬂ. beim blattern und Messpunkt folgt 4 —
E Obergrenze Strg+o ) hrEibLlnq 5 L 2
Untergrenze Strg+u 6
- Reihenfolge Stra+F Notor Drufen 7 0,00
2|TB EMO02 |E-Motor auf Band heben 8 Vorg
3|TB  |EMOO03 |Auftrag empfangen 9 L5Pos
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10
5|TU EMOO05 Motor priifen 11 BM
6/TR EMO06 |E-Motor auf Band heben Pos
ch| Dok
15 3 -
EN vsc jl vy KY v Bl 8 Bl U BN R F = ?
e | | | o
L] e B F PN v ) » BN s B vso SRpepepers
Il vsvi EN vsvo e vsvs Be f vsva L] vsvs gl vsve MIEIEIIIE




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vilZl 5[ e[ 7l 8 9 1 0,43
L 2
6lE 3 22,42
3 L} 4 3 l}g
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 2 =2
(¥}
1]TR  |[EMOO01  |Motor priifen 7 L
2|TB EMO02 |E-Motor auf Band heben 8 Vorg
3|TB  |EMOO03 |Auftrag empfangen 9 L5Pos
4 EMO04 |Lager manuell montieren 10
5 EMO05 |Motor prifen 11 BM
E-Motor auf Band heben 12 D
0s
13
14 Dok
15 ~ -
o =) ?
B =P KY v GF o B v EY « WEECE
L] F B F PN v ] B vsa P vso SRRRpepers
5o Y v Bz v B v L] v Il vove MEIEIEIE




#4 EMOTORO1
Datei AHE:UF Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

arte Messung Stra+r 8 s}
Ablaufrichtung Strog+A

Positionierung Strg+P
Letzter Messpunkt Strg+E

]T Es wird auf den

nachster leeren

Ablaufabschnitt
positioniert.

Pos Ende und eins  Strg+x
Cbergrenze Strg+o
Untergrenze Strg+u
Reihenfolge Strg+F

TB EMO02 E-Motor auf Band heben

TB EMQO03  |Auftrag empfanaen

TB EMO04 |Lager manuell montieren
TU EMOQ5 Motor priifen

E-Motor auf Band heben

(i T o T N o 9 O O T O I

ch

15 Dz
X s P K w BT o B v EY « AEIEEE
Y = Bl - b v FY > P vsa Bl vso giaRendts
PR vsvi X vov2 JBR vsvs [l f vsva [ vsvs iR vsve MESEAEE:




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi[Zl 5[ e 7] 8 9 1 0,54
1t - 22,53
F 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 2 3‘[’3
1|TR  |EMOO1 |Motor priifen ? L
2|TB  |[EMO02  |E-Motor auf Band heben 8 Vorg
3|TB EMOO03  |Auftrag empfanaen 0 L5Pos
4 Lager manuell montieren 10
5 Motor priifen 11 BM
6 E-Motor auf Band heben 12 Pos
L __[FE
14 Dok
15 - -
EN Vo i vsv R v Bl T8 | !&F Sk
, CRRTIE Y
L] F B F PN v ] B vsa P vso SRRRpepers
5 v vz B vovs B v (8] vovs [l vove MESEEIE




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1[Z 5 b 7/ 8 9 10 11 1
Ll -90] -90| 90| -100] -100] 100] 110 2 |80
2|E 29 31 30 30 31 32 27 3 |'85"
Fl 663 1147 1313]| 1496 1659 1822 1989 4 |Te0"
 AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 (SN
~ 6 |[1000
EMOO01 |Motor priifen 7 @05
E-Motor auf Band heben 8 (110
Auftraaq empfanaen 9 |His
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10 |[120°
5[TU__ |[EMO05 _ |Motor priifen 11 |25
E-Motor auf Band heben 172 |[130°
13 |[4850
14 | 140 | Besch| Dok
15 | SN e -
EN vsk g vsv KY v [l 8 !QF | ?
[ | | |
] £ BN F )N v f] BN sk S vso SRbRpepeEs
5 o [N vo B2 v B v [B]ves Bl voo IMESEIEIE




#% EMOTORO1
Datei AhEUF Bearbeiten Eingabe

Anzeigen Optionen

Starte Messung Stra+r 8 s} 10 i1 i2 1 U 04
pleufichiung - Sve+A | -100] -100] 100] 110 2 -
Positionierung Strg+P 20 21 37 27 3 22; 58
Letzter Messpunkt Strg+E
Pos Ende und eins  Strg+x 1496] 1659] 1822] 1989 - = B 0
pr— setzen der Obergrenze auf den gewiinschten 3,08
Llntegrenze ohersten Ablaufabschnitt (<) 4
. (je nach zyklischen Ablauf)
Rehenfolge Strg+F chne Markierung ist immer A4 1 die Obergrenze e
Zart | Vorg
3 Auftrag empfangen 9 L5Pos
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10
5|TU EMO05 |Motor priifen 11 BM
6 E-Motor auf Band heben 12330 | o | pos
13 |[185 ——
14 m Besch | Dok
b5 -
EN Vo i vsv R v Bl T8 | !QF o
| W
Y = B - U 6 - Pl B o IR
¥
IS o1 [ vz Bm oo B vove [T vevs Il vove MBS




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1[Z 5 b 7/ 8 9 10 11 1
Ll -90] -90| 90| -100] -100] 100] 110 2 |80
2|E 29 31 30 30 31 32 27 3 |'85"
Fl 663 1147 1313]| 1496 1659 1822 1989 4 |Te0"
_ AA|Zart), |Vorgang |Beschreibung 5 (SN
: ~ 6 |[1000
EMOO01 |Motor priifen 7 @05
E-Motor auf Band heben 8 (110
Auftraaq empfanaen 9 |His
4/TB EMO04 |Lager manuell montieren 10 |[120°
5[TU__ |[EMO05 _ |Motor priifen 11 |25
6 E-Motor auf Band heben 172 |[130°
13 |[4850
14 | 140 | Besch| Dok
15 | SN e -
EN vsk g vsv KY v [l 8 !QF |2
[ | | |
] £ BN F )N v f] BN sk S vso SRbRpepeEs
5 o [N vo B2 v B v [B]ves Bl voo IMESEIEIE




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vil|/Z 5 8] 7 8 g 10 11 1
L| -105] -105| -105| -105] -105| 105| 115 2 |80
5|E 15 16 20 16 16 15 13 3 |'85"
F| 1040 1279 1464| 1628| 1790| 1962| 2103 4 |Te0"
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 [H950
6 |[100°
1/TR EMO01 |Motor priifen 7 |15
<2|TB EMO02 E-Motor auf Band heben 8 /1o
3 EMO03  |Auftraa empfanaen 9 |His
4 EMO04  |Lager manuell montieren 10 |[120°
Motor priifen 11 [F125"
6/TR EMQ06  |E-Motor auf Band heben 172 |[130°
13 |[85]
14 | 140 | Besch| Dok
15 n ot B
N vsk & vsv KY v Bl T8 | !QF =2
e | ||
L] F B F PN v ] B vsa P vso SRRRpepers
B v [N v B oo B vove (3] vovs ] vove IMESEIEIE




# EMOTORO1

Datei WS EM@ Eearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
Vo Starte Messung Stra+r 8 s} 10 i1 1 U 06
pleufichiung - Ste+A | -105| -105] 105| 115 2 ’
¢ Positionierung Strg+P 16 16 15 13 3 2 2 ’68
Letzter Messpunkt Strg+E
Pos Ende und eins  Strg+x 1628] 1790] 1962] 2103 4 E 3 l]'g
A oberorenze oo r setzen der Lintergrenze auf den gewiinschten M ; 4
, untersten Ablaufabschnitt (=) ]
Relhenfolge Strg+F (je nach zyklischen Ablauf) o Lk
<2|ITB EMOQ2 -gleich Funktion fiir entfernen Zart | Vorg
der Begrenzungen
1B EMO03__|A - Lésch | L6Pos
TB EMO04  |Lager manuell montieren 10 |[1207
EMO05  Motor prifen 11 [ 125 | Split| BM
E-Motor auf Band heben 12330 | o | pos
13 |[4850
14 | 140 | Besch| Dok
15 |5 ET -
EN ok g vsv Y v Bl T8 | !ﬂl}r o
| W
Y = B - U 6 - Pl B o IR
5 v vz B vovs B v (8] vovs [l vove MESEEIE




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vil|/Z 5 8] 7 8 g 10 11 1
L| -105] -105| -105| -105] -105| 105| 115 2 |80
5|E 15 16 20 16 16 15 13 3 |'85"
F| 1040 1279 1464| 1628| 1790| 1962| 2103 4 |Te0"
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 [H950
T 6 |[100°
1/TR * |EMOO01 _|Motor priifen 7 (s
2|TB EMO02 E-Motor auf Band heben 8 (110
3|]TB  |[EMO03  |Auftrag empfanaen 9 |His
4/TB EMO04  |Lager manuell montieren 10 |[120°
EMO05  Motor prifen 11 [F125"
6/TR EMQ06  |E-Motor auf Band heben 172 |[130°
13 |[85]
14 | 140 | Besch| Dok
15 n ot B
N vsk & vsv KY v Bl T8 | !QF =2
e | ||
] e BN - DU v fl » B vsci S vso pRpepepere
5o Y v Bz v B v L] v Il vove MEIEIEIE




#4 EMOTORO1
.ﬁﬂau’r’ Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

tarte Messung  Strag4r 8 g 10 11

ablaufrichtung Strag+A -105| -105/ 105 115
Positionierung Strg+P 16 16 15 13

Letzter Messpunkt Strg+E 1628| 1790| 1962| 2103

Pos Ende und gins  Strg+x

Cbergrenze Strg+o hr'EibLl ng

Untergrenze Strg+u ; -
Ablaufreihenfolge kann geandert werden

Reihenfolge
— (auch wahrend der Messung)

Auftraq empfanaen
Lager manuell montieren

| | &

.
*

SN I 2. |
IS o Yoo B v B v v Bl v IS

“ » ¥ I




# EMOTORO1

Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
v1|Z 5 b / 8 9 10 11 1 0;28
L| -105| -105| -105| -105] -105] 105| 115 2

S5|E 15 16 20 16 16 15 13 3 22r90
Fl 1040] 1279 1464| 1628 1790 1962( 2103 4 B 0
Reihenfolge aus -> ein mit OK E‘ B‘I}E

 AA|Zart |Vorgang |Beschreibung A 7,89
1|TR__ [EMOO01 _ |Motor priifen Zart | Vorg
2|TB EMO02 |E-Motor auf Band heben el IoEns

3|TB EMO03  |Auftrag empfangen _
4/TB  |EMO04 |Lager manuell montieren Spiit | BM
5 EMO05  |Motor priifen Mark.| Pos
E-Motor auf Band heben

Besch | Dok
Wenn in den Optionen-Einstellungen-Aufnahme
Reihenfolge aktiv markiert ist, SRR H

dann wird bei jedem abgeschlossenen Zyklus = ?

die Reihenfolge aufgezeichnet,

die mit OK dbernommen werden kann. [ 4 |»

L AR JE 3

SchlieBen + ¥+ ¥ 3




LR L]
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi[Zl 5[ 6 7 8 o 10 11 75 0 09
L] -90 -a0 00 -100| -100] 100] 4110 80 - g
2|E 29 31 30 30 31 32 27 a5 22r2
F| o663 1147 1313| 1496 1659 1822| 1989 apn B 0
; E 3.08
| AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 220 2
100 | -
1TR  |EMO01 |Auftraa empfanaen A 3,99

105
110 | Zart | Vorg

| <2|TB 00 otorteile aufnehme

e (= |5 [0 |0 |~ o [ [ [ o [

3|TB EMOO03 Lager montieren 115 | ¢ = .

4[TB_ |EMO04 |E-Motor montieren — el
>5|TU EMO05 Motor priifen 195 | Split | BM

6|TR EMO06 |E-Motor auf Band heben B0 o | pos

@
Besch| Dok

Meniu-Funktionen Bearbeiten

> N3 7 I ' I AR 4 I, ©
Y = B pU [ - P sa Bl st
B3 v P vsva [ vsvs [ vsva [ vevs [l vsve MIE

IR RS
«» 3D
| 8|




R
Datei  Ablauf

v1|Z

Eingabe Anzeigen Optipnen
g Wenn voreilig gemessen waorden ist (zu fruh}
. ist diese Funktion auszufiihren. U 12
Splitten Strg+5
Ubertragen strg+n Es wird die Zeit gespeichert und bei 22,28
Lische Position Strg+C 1 emeuter Messung wird die gesamte
Verschieben Strg+v 1 (aufaddierte) Zeit eingetragen. 308
Zyklusummer »
(siehe auch Entf-Taste oder Button Ldsch) 4
Ablaufabschnitt » L 3;5 9
StELIEFLII'lg b S T TTRATEIT T ST T ;
sjle aufnehmen Zart | Vor
Kopieren (AA) Strg+w . 8 m 9
Einf. ZART+Beschr st montieren 9 |58 | 5sch | LsPos
Einf. Vorg-Angaben r montieren i0 m
suchen » Driifen 11 |[125 | Split | BM
EMUUETE=Motor auf Band heben 12 330 \on | pos

Dok

BN v 3 o kY v I o
Y Bl pC o P o
B o [N = vov B veve (3] v [ vove I

4

«|» § 0
| | &




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 5[ e[ 7 8 o 10] 11 1|75 0,22
Ll -90] -90| " 90| -100] -100] 100] 110 2 |80
2lEl 20| 31 30/ 30] 31[ 32| 27 3 (pesyl 22,38
F| 663 1147 1315] 1496| 1659] 182./] 1989 4 mB 0
; E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung &} mN 4
EMO01 __|Auftrag empfangen 7 (maosy| 3,09
: t 8 |[110) Zart | Vorg
ager montieren 9 |[115 | | 55ch | LoPos
4|TB EMO04 |E-Motor montieren 10 [120"
>5/TU _ |EMO05  |Motor priifen 11125 | Split| BM
E-Motor auf Band heben 12 330 \on | pos
135
m Besch | Dok
.ll =
EN voc g v KY v Bl T8 r =2
“ » 9
1 e BN - DN v Pl » B vsca P vso pRpepepepe
Il vsvi B8 vsv2 s vsvs Bef vsva [ig] vsvs iR vsve MIFIFIIIE:




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZz 2 3] 7 8 9 10 11
Ll -90] -90 90| -100) -100{ 100| 110
2(E| 29 31 30 30 31 32 27
Fl663] 114/7| 1313| 1496] 1659 1822 1989

AA|Zart |Vorgang

Beschreibung

EMOO01

Auftrag empfanaen

Lager mcntleren

4|TB EMO04

E-Motor montieren

>5|TU EMOO05

Motor prifen

E-Motor auf Band heben

BN v 3 o kY v I o
Y Bl pC o P o
B o [N = vov B veve (3] v [ vove I

; 0,01
- 22,49
4
5 3,08
6 4
3,59
7
8 Vorg
9 L&Pos
10
11 BM
Pos
Dok
= ?
e | |
LIE BE 2
v ¥ 3




Datei  Ablauf b Eingabe Anzeigen Optionen
Lézche Mefpunkt =l =l | =l
vi E Ein Messpunkt wird unterbrochen weil andere 0 05
= Ablaufabschnitte dazwischen gemessen werden
2|E lbertragen e 22 44
F Lasche Position Strg+C
——— \erschieben Strg+v Es soll dann zum unvellendeten Messpunkt 308
AA ZEF Zyklusummer r zurick gekehrt und weiter gemessen werden,
) vor dieser Messung ist die Splittfunition (siehe 4
Ablaufabschnitt ’ auch Button Split) zu aktivieren 3,59
Steuerung ¥
. Die Folgezeit wird dann aufaddiert. Vorg
Kopieren (AR) Strg-w Ist die Splitt-Funition aktiv, .
Einf. ZART +Beschr  Strg+ wird das durch ein + Zeichen h |LéPos

Einf. Yorg-Angaben in der linken oberen Ecke angezeigt.

__ it| BM

Suchen »

EMUUD

12 |[450] Mark.| Pos

13

Dok
N o< g v Y v [ 5 AEECE
(Y © BT - b 6] - BN sa B o i
B3 vo P v JBa vsvs B vsve ] vevs ] vev IMBSEEIE




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

+1(zZl 5[ e 71 8 9o 10] 11 1|75 0,09
L -90| [90] 90| -100] -100] 100] 110 2 |80
26 29| 31 30 30 31| 32[ 27 3 [pes__ 22,48
F| 663 1147 1315] 1496| 1659] 182./] 1989 4 |pEom B 0
; E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung &} mN 4
EMO01 __|Auftrag empfangen 7 (maosy| 3,09
: t 8 |[110) Zart | Vorg
ager montieren 9 |[115 | | 55ch | LoPos
4|TB EMO04 |E-Motor montieren 10 [120"
>5/TU _ |EMO05  |Motor priifen 11125 | Split| BM
E-Motor auf Band heben 12 330 \on | pos
135
m Besch| Dok
.ll =
EN vsk pd v Ry v i d T8 r ClE:
“ » 3
1 e BN - DN v Pl » B vsca P vso pRpepepepe
Il vsvi B8 vsv2 s vsvs Bef vsva [ig] vsvs iR vsve MIFIFIIIE:




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 5[ el 7[ 8 o 10] 11 1|75 0,03
L -90| -90| 90| -100] -100] 100] 110 2 |80
2l 29| 31| 30 30 31| 32[ 27 3 pesl__ 22/32
F| 663 1147 1315] 1496| 1659] 182./] 1989 4 |pEom B 0
; E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung &} mN 4
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— 3,08
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L 1M Steuerung ¢ .EITID ang 4 7 |/1057 £
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TR e . nur méglich, wenn noch keine
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TE- ] . Kopieren von A& Strg+k
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] .

4]TB  |EMOO3 _|Lager montieren 0 LoPos
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Strog+k

Kopieren von AA

. nur maalich, wenn noch keine
_| Meliwerte vorhanden sind.
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F Lische Position Strg+C 3 B
Verschieben Strg+v 4 m E 0.00
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m—— > " e = r
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Steuerung

Ablauf WEEsEU=gM Eingabe Anzeigen Optionen

Strg+5
Strg+n
Strg+C
Strg+v

3

Ablaufabschnitt r

k

5 6 7 gl 1 |IEH
2 |80
3|85 .
4 |60l ©
ibung 3 mﬁ D'I}g
Einfligen Strg+I = b mh 0.00
Léschen stg || 7 |H058 ;

Kopieren von A& Strg+k

neuer A4 angehangt.

Kopieren (AA) Strg+w iy ———
Einf. ZART+Beschr  Strg4i AA‘Ende m:r“” Strg+
Einf. Yorg-Angaben r montieren
suchen , brifen

EMUOUE TE-Motor auf Band heben

L

15| 145

g Die Angaben des aktuellen
Ablaufabschnitts werden nach
dem letzten Ablaufabschnitt als

Bei Ober- und Untergrenzen
werden alle A4 von Ghergrenze
bios Untergrenze angefigt.
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4/TB EMO04 E-Motor montieren L 5Pos
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v1lZ Lische Melipunkt
L Splitten Strg+5
4lE Cbertragen Strg+4n
F 1 Losche Position Strg+C
Verschieben Strg+v
AA|Zar Zyklusummer »
TR Ablaufabschnitt r
—TE Kopieren (AA) Strg+w

Einf. ZART +Beschr  Strg-H
Einf. Yorg-Angaben

H Suchen ¥
TR EMOUS E=IVIOTti

EY v b vov kY v

Vorheriger Satz
Machster Satz
Machste Seite
Letzter Satz

Erste Spalte
Vorherige Spalten
Vorheriger Spalte
Machste Spalte
Machste Spalten
Letzte Spalte

Steuerung des aktiven Datensatzes.
(siehe auch Steuerungs-Buttons).
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Fll vsvi 8 vsv2 e vsvs [fg f vsva [ g vsvs [ vsve i

9 Lasch | LéPos
10 |[3200
11m5p|lt BM
)en 12 |[3500
EEE— Mark. Pos
13 |[1350
14 | 140 | Besch| Dok
B o E
1‘EI‘?
e | |
« ¢+ 2 F
L3R 2 A




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl e[ 7] 8] 9 10 1|75 0,83
L 2 |80

e 3 (pes|__ 24,62
A 4 E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5] mN 2
ITrad emoprander ? mh l};[}l}

Motortale auﬁhehmen g |[110 | Zart | Vorg

3]TB  |EMO03 |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop
4/TB  |EMO04 |E-Motor montieren 10 w20l ——1——
>5/TU _ |EMOO05 |Motor priifen 11 |[125 Split | BM
E-Motor auf Band heben Pos

Dok
N ~
= ?
- “|» »
] B F OO v G p BN vsa P vsio SEpEpSpeEs
g E Yoo B o B o [ v B o IMEEEE




Datei  Ablauf b Eingabe Anzeigen Optionen
v 1|7 tische MeBpunkt 10 1 (757 U 90
L Splitten Strg+5 7 (T80 I
1lE Ubertragen Stra+n m 24 69
Losche Position Strg+C 3 B L
F Verschieben Strg+v 4 m E 308
AA|Zar Zyklus-Mummer r ibl...ll"lq 5 m N 4
@ 20 T gy A 000
Steuerung 3 fnlsit=ialei=n ri :
= Ablaufal_:rsu:hnittsd_aten (Dhm_a Messwe_rte} Zart | Vorg
EnF. ZART +Beschr Str-l-i werden in den Zwischenspeicher kopiert. Lésch| LsPos
Einf. Yorg-Angaben }I'LmUﬁtIEI’Eh 10
TU | suchen » priifen 11125 Split | BM
6/TR —TEMUUs TE=Motor auf Band heben 12 330 \on | pos
13 |[435]
140 | Besch| Dok
| minioat B
EN vs< b vov KY v Bl 8 s 2T
e | | |
1 e BN - DN v Pl » B vsca P vso pRpepepepe
Il vsvi B8 vsv2 s vsvs Bef vsva [ig] vsvs iR vsve MIFIFIIIE:




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl e[ 7] 8] 9 10 1|75 0.03
L 2 |07 ’
7[E 3 pesl__ 24,79
F 4 |nson B J
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 |[957 ﬁ . ﬁi
1TR  |EMO01 |Auftrag empfanaen 7 (maosy| 0.00
<2|TB _ |EMO02 |Motorteile aufnehmen g |[110| Zart | Vorg
3]TB  |EMO03 |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop
4/TB  |EMO04 |E-Motor montieren 10 w20l ——1——
5 EMOO05  |Motor priifen 11 |[125 | Split | BM
6 E-Motor auf E-and heben P
05
Dok
Dat |
= ?
“ » 3
L] e B ¢ RN v B e B vsa [ vso SRpRpeper
IS o [ Yo B2 v B vovs (3] vors B v IESEIEIE




Datei  Ablauf b Eingabe Anzeigen Optionen
v 1|7 Lische Melpunkt 10 1 m 0 07
L Splitten Strg+5 2 m f
7|E Ubertragen Stra+n 24 83
Lésche Position Strg4C 3 |/85° L
B
F Verschieben Strg+v 4 m E 308
mzar Zyklus-Mummer 3 ibunq 5 m 5 2
——  Ablaufabschnitt b 6 ([100° A 0.00
TR | cicerung . 1 empfanaen 7 (s ]
1B : sile aufnehmen g (110 Zart | Vorg
Kopieren (AA) Strg+w T .
TB | purmeraerrrrm——— A Zeitart und Text werden aus dem 115 | & .
TB , 'L - I: = Zwischenspeicher in den Ldsch | LéPos
TU Eint. Varg-Angaben i aktuellen AA eingefiigen. 120 <olit | BM
U rgsy| Spli
TR r auf Band heben 12 330 \on | pos
Dare Arpeitsaange 13m
14 | 140 | Besch| Dok
| 5 T -

Y e By - p U B> o fllso
S o EN v R vos B vovr L] vors B vove
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»
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilz 7l 8 9] 10 1|75 011
L 2 |[80" ’
7[E 3 (pesnl__ 24,87

F 4 |nson B J

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 |F950 ﬁ . ﬁi

1TR  |EMO01 |Auftrag empfanaen 7 (maosy| 0.00
<2|TB _ |EMO02 |Motorteile aufnehmen g |[110| Zart | Vorg
3]TB  |EMOO03_ |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop

4]TB  [EMOO04% |E-Motor montieren 10 w20l ——1——
>5/TU _ |EMOO05 |Motor priifen 11 |[125 Split | BM

6 E-Motor auf Band heben P

05

Dok

Dat |

= ?

_ZL | B

) - : + ¥ *
5 o Yoo B v B v [3] v Bl vove MBEREHE




Datei  Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen
v 1|7 Lésche Mefpunkt 10 1 (757 U 15
L Splitten Stro+5 2 8o f
7|E Ubertragen Stra+n 24 91
Losche Position Strg+C 3 m L
F B
Verschieben Strg+v 4 m E 308
AA|Zar ZyklusMurnmer r ibunq 5 m N 2
| Ablaufabschnitt b 6 |[1000 A 0.00
TR oeiering , 1 empfangen 7 (1105 .
1B : zile aufnehmen ‘110 Zart | Vorg
TE Kopieren (AA) Strg+w #i 8
1D | Einf zaRT+Beschr Strg+ QOLIErEN 0 2 2
3 T 4 Planzeit-Nummer, EinfluRgréfen und Text Lésch | LoPos
TE Einf. Vorg-Angaben g
—— —_— .. aus dem Zwischenspeicher in den Ssplit BM
TU » o aktuellen AA eingefiigen. o
TR = QT ATt TrCTCTT TS Mark. p{}s
Rustarbeiten  |[FEJEEED
14 m Besch| Dok
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi|z 7l 8 9 10 1|[75° 023
L 2 |00 '
i S| 24,99

F 4 |nson B J

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5 |F950 ﬁ . Gﬁ

1]TR  |EMOO01 |Auftraa empfanaen 7 (maosy| L
<2|TB _ |EMO02 |Motorteile aufnehmen g |[110| Zart | Vorg
3]TB  |[EMO03 |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop

4TB  |EMO04__ |E-Motor montieren 10 |E20)——
>5/TU _ |EMO05® |Motor priifen 11 125 Split| BM
g Pos
Dok

Dat |

= ?

_zL | B

: - ' + £ | #
IS o [ Yo B2 v B vovs (3] vors B v IESEIEIE




Datei  Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen
v 1|7 Lésche Mefpunkt 10 1 (757 U 5 2
Splitten Strg+45 L
L : 2 |80
lbertragen Strg+n 25 28
1|E Losche Position Strg+C 3 m L
F : B
Verschieben Strg+v 4 m E 308
AA|Zar Zyklus-Mummer r ibl...ll"lq 5 m N 4
Ablaufabschnitt b 6 |[100] -
- - A 0,00
Steuerung k ¥ LU el 7 m
1B : sile aufnehmen g |[110 | Zart | Vorg
Kopieren (AA) Strg+w .
1D | Enf. zART4Beschr Strg+ “Gnher_’en 9 |58 | 5sch | LsPos
TB | Einf. vorg-Angaben r montieren 10

ﬁ -m( Eingabemaske lit | BM

, wird eingeblendet
TR EMOUG E-VMIOT|  Weitersuchen Strg+ 3 oo k.| Pos

7ITR EMO01 AL.I'HZI'E Ersetzen...  Strg+Y Suchkritereien

definiert werden. sch | Dok

b

4
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZl 6 7] 8 9 10 1 |75 0,72
L 7 | 8D
1|E 3 [F85 25,48
F 4 oo B
; =L 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung N 4
- 50 - —
¢3}$E EF: Feld-Name ZART Ez Lésch | LoPos
>5|TU EMSuch-Position | beliebig 125 | Split | BM
6|TR EM Grofi/klein n 130
7ITR EM Alle Felder N 135 ]
Abbruch OK 140 | Besch| Dok
145
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZl el 7] 8 9 10 1 |58 0,78
L 2 |80
1lE 3 (pesl__ 25,54
F 4 [oon| B
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5] mﬁ - Gﬁ
6 |[1001 5 0,00
7 |[105° ‘
Motortale aufnehmen g | 110 Zart | Vorg
3|]TB _ |EMO03 |Lager montieren 9 |[1157 | )
4/TB  |EMO04 |E-Motor montieren 10 | /3207 =l
>5/TU _ |EMOO05 |Motor priifen 11 |[125 Split | BM
6/TR  |EMO06 |E-Motor auf Band heben 12 330 \on | pos
Auftraa empfangen
Dok
Dat |
= ?
r “« | »
] E B F pN v B p BN vsci P vsio SEBSREREES
5 o E Yo Bm v B o TR v B vove MBS




sile aufnehmen

TB 110 Zart | Vorg

Datei  Ablauf Eingabe Anzeigen Optionen
v 1|7 Légche Mefpunkt 10 1 (757 U 8 2
L Splitten Strg45 > [8an !
Cbertragen Strg+4n 25 58
1|E Losche Position Strg+C 3 m L
F : B
Verschieben Strg+v 4 m E 308
AA|Zar Zykus-Mummer » ibl...ll"lq 5 m N 4
@ 20 e (e A 00
=1l si=10l"=1 L
Steuerung L4 7 m
8
9
10
14

Kopieren (AA) Strg+w .
TB | cf zarT+8eschr Stra+i “Gnher_’an B | 55ch | L6Pos
TB Einf. Yorg-Angaben r montieren m
TU | o= sicen..  Suo+ Split | BM

. | nichster Satz

T R CMIUUG ImGd ki [#10] Weitersuchen

mit gleichen Mark.| Pos
7[TR_ |[EMO01  |Auftra Es===n-- 2
suchen. Besch | Dok
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl e[ 7 8 o 10 11 13| 1 |58 092
L 115 2 |[800 ’
6 % 3 [pssal__ 25,68
F 2199 4 |pEom B
: 95 E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung &} N 4
1TR  |EMO01 |Auftrag empfanaen 7 (maosy| 0.00
<2|TB _ |EMO02 |Motorteile aufnehmen g |[110| Zart | Vorg
3]TB  |EMO03 |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop
4/TB  |EMO04 |E-Motor montieren 10 w20l ——1——
5 EMO05 |Motor nrijfen 125 | Split | BM
Pos
Dok
Dat |
= ?
“ B 9
L] e B ¢ RN v B e B vsa [ vso SRpRpeper
5 o Yoo B v B v [3] v Bl vove MBEREHE




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZl e[ 7] 8 9 10 1|[75° 0,96
L 2
IE 2 o 25,72
4 2 E 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5] mN 2
? %:ﬂ 0,00
Motortale aufnehmen g | 110 Zart | Vorg
3]TB  |[EMO03 |Lager montieren 9 1157 | s5ch | Lop
4TB  |EMO04 |E-Motor montieren 10 |E20)——
>5/TU _ |EMOO05 |Motor priifen 11 |[125 Split | BM
6/TR  |EMO06 |E-Motor auf Band heben 12 330 \on | pos
Auftraa empfangen
Dok
Dat |
= ?
r “« | »
] B F L v F) p BN sk AR vso SRERDEES
5 o E Yoo B vovs B o TR vovs B vove IMESHIEE




U ORD
Datei  Ablauf

vl

Z
L
E
H_
_AA|Zar

1B
1B
1B

TR

b Eingabe Anzeigen

Lasche Melipunkt

Splitten Strg+5
Cbertragen Strg+4n
Losche Position Strg+C
Verschieben Strg+v
Zyklusummer 3
Ablaufabschnitt r
Steuerung ¥
Kopieren (AA) Strg+w

Einf. ZART +Beschr  Strg-H
Einf. Yorg-Angaben

B sichen )

EMUUD E-Maot

/TR

EMO0Q1 |Auftra

L]
Optionen
10 1 [[750 1,01
2 |80
3 [mssl 25,77
4 [Feod &
- E 3,08
ibung 5 mN 2
T o A 0.0
el TN ST JENETT 7 m L
sile aufnehmen g [[110| Zart | Vorg
nontieren 9 |415 | 55ch | L6Pos
r montieren 10 (120
125 | Split | BM
aon |

Suchen... Strg+f 11
Weitersuchen Strg+M rE ,: - —

Y v 3 o kY v ] b
Y Bl pC o P o
S o o B2 voo B vov L] vovs I vovs

Eingabemaske wird eingeblendet
und es kann eine Sucheingabe
|snwie die Ersetz-Eingabe

(Feld-bezogen) eingetragen
werden.
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OTORD EE ’
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vi1|Z 6 7 8 9 10 75 1 06
L 80 -
1|E o 25,82
F aop B
E 3,08
AA|Zart |Vorg 220 2
7 10600 .
. N0 . A 0,00
<2|TR EMOo|Suchen nach | TR s 110 Zart | Vorg
Ersetzen durch
3|TB EMOO} | 9 /115 || 5sch | LBPos
4TB  |[EMOO|Feld-Name  |zaRT ~| o (220
}g $g EmggEyuch-Pmitiun beliebig ~ 11 |[425] Split| BM
— 12 (130
r Mark.| Pos
7ITR EMGdGlrIDWkIE'" 3 135
Alle ersetzen [ 4| 140 Besch| Dok
Abbruch 145

5 AR S KK,
5 I DL N 2 | 20D
S o o B2 voo B vov L] vovs I vovs

¥
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OTORD EE ’
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen
vi|Z ) 7 8 9 10 75 ]_;]_5
L 80
1|E o 25,91
F gop B
E 3,08
AA|Zart |Vorg 220 2
. 100 | ;
. N0 . A 0,00
<2|TR EMOo|Suchen nach | TR s 110 Zart | Vorg
3/ TR EMOO|Ersetzen durch |Tr o[BI | 50t | Lopos
4TB  |[EMOO|Feld-Name  |zaRT' ~| o (220
}g $g EmggEyuch-Pmtmn beliebig ~ 11 |[425] Split| BM
— 172 130
- Mark.| Pos
7ITR __|EMOg| SroP/Klein 3 [[135
Alle ersetzen I 4 [F7407| Besch| Dok
Abbruch 145

5 AR S KK,
5 I DL N 2 | 20D
S o o B2 voo B vov L] vovs I vovs

¥

«|» § 0
| | &




Z b Fi 8 g 10 11
L
1|E
F
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung

F (I i A0 emprange
<2|TB EMO02 |Motorteile aufnehmen
3|TB EMO03 |Lager montieren

4/ TB EMO04 E-Motor montieren
>5/TU EMO05 |Motor prifen

6/TR EMO06 |E-Motor auf Band heben
7|TR EMO01 |Auftraa empfanaen

o B o (oo [N o i s (o N e

R
) p ’% > ﬂ : [ ]  men | abbrechen |
» kR d H i vsve RAFSEIE

+
»

b

PS




Z b Fi 8 g 10 11 13|01
L 115 2
6|E 96 3
F 2199 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5
&)
1|Tr EMO01 |Auftrag empfanaen 7
<2|TB EMO02 Motorteile aufnehmen 8
3|TB EMO03 |Lager montieren 9 B
4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMO05 |Motor priifen 11
B IR JUD otor & BanC = e 12
7ITR EMO01 |Auftrag empfanaen

PR
AN AEEX

»

b

[

Mein

‘ Abbrechen J

Beoaiile
« 4+ £ F
| + ¥ 3




vi1|Z b Fi 8 g 10
L
7| E
F
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung

1|Tr EMO01 |Auftraa empfanaen
<2|TB EMO02 |Motorteile aufnehmen
3|TB EMO03 |Lager montieren

4/ TB EMO04 E-Motor montieren
>5/TU EMO05 |Motor prifen

6|Tr EMO06 |E-Motor auf Band heben

o B o (oo [N o i s (o N e

) p ’% > ﬂ : | 1 %J nen | Abbrechen |
h Jﬁ 1 P

T
; “L **'l'i-#?
o . 3 I vsve MAFSEIEIE




Datei Ablauf Bearbeiten Eingal\? Anzeigen Optionen

vilzZl 4 5[ "6l 7[ 8 o] 10 1 [[75 0 00
Ll -90] -90| -90 90| -100{ -100[ 100 2 |80 :

2|E 29 29 31 30 30 o1 32 3 |85 21r99

F| 505] ©663] 1147 1313] 1496] 1659( 1822 4 |pEam B 0
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung > |188 E . ﬂi

6 |6 .
1{TR  |EMOO01 |Auftraa empfangen > | E - 3,29
:- .. JLL) e o - - B 110 zart VE}FQ
3|TB EMO03  |Lager montieren 9 |[115] » .

4TB___|[EMO04 _|E-Motor montieren 10 | | OP0S

>5|TU EMOOQ5  |[Motor priifen 11 |[125 | Split | BM
6/TR EMO06 |E-Motor auf Band heben 12 (B80 vt | pos
] T |

- - - Besch| Dok
Menu-Funktionen Eingabe

— miniDat H

N vsc bl vov B e b o Bl U BN RS
r CRRTIE AN

L] £ BY PN v B p B vsa P vso SRPRRRpare
5 o Yoo B v B v [3] v Bl vove MBEREHE




U ORO L]
Datei Ablauf Bearbeiten Anzeigen Optionen -
L — — Der aktuelle (unterlegt) Ablaufabschnitt
viZ 4 . - wird hier in der Eingabemaske 0 UU
L| -op| -g Gnfubgraben  Strg+y beschrieben.
2|E 20 5 Vorgangs-Dislog Strg+H (siehe auch Button Besch) 21,99
Bezugsmenge L4
Fl__505 6€ Mitarbeiter Strg+M a4 308
AA|Zart Vort Leistungsgrad 3 5
Zh-Beschreibung Strg+D - 6 4
EMOUOT ~[Auftrad empfangen 7 3,99
Motorteile aufnehmen 8 Vorg
3|TB EMO03  |Lager montieren ) Lisch| LoPos

4| TB EMO04 E-Motor montieren

>5|TU EMO05 Motor prifen

Split | BM

E-Motor auf Band heben

Pos

ch| Dok

)3 -

= ?

« B 3

S e e v B (8T B v R




LR L]
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi|Z 4 5 6 I 8 9 10 0.00
Ll -90] -90] -90 ob| -100[ -100] 100 :
2|E 29 29 31 30 30 o1 32 21r99
F| 505/ 663] 1147] 1313 1496| 1659| 1822 B
E 3,08
Zart N 4
A 3,59
Beschr Motorteile aufnehmen Zart | Vorg
i . .
418 |Hzeitart 78 . Losch) FoPos
}g $g E Vorgang | Split | BM
Bezugsmenge je AA| 0 Mark.| Pos
Anzahl Mitarbeiter [ Besch| Dok I
Abbruch <
EN v I v Ky v I ;m\ BT
e | |
L] F B F PN v ] B vsa B vso SERRpepers
IS o [N v B vos B vove (] vovs B vove IMESEREIE:




LR
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

v1|Z 4 5 6 7 8 9 175
L] -o0] -o0] -o0] 90| -100] -100 2 |80
2[El 29[ 29 31 30 30 31 3 (pEsn
F| 505| 663 1147] 1313| 1496| 1659 4 mB
: E
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 3 mN
5] mﬁ
EMO01 |Auftrag empfangen 7 (1105
g |JEEm| 2ot
Lager montieren 9 |[115 | | s5ch
4|TB EMO04 |E-Motor montieren 10 [120"
>5/TU _ |EMO05  |Motor priifen 11125 Split
E-Motor auf Band heben (130 Mark
135
/140 | Besch

4

O

Y e B - b v Y o B vsa B vso S

5 o EX v B2 vos B vovr L] v B v Il
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U ORO
Datei Ablauf Bearbeiten Anzeigen Optionen
. 1 1 11
viZ 4 BEEhrEIg tl'g+|:| | Die Einflulgréien fir diesen
L| -90| -CHNEE ”Bgml'” ShiaAlh.  organg (PLZ-Baustein)
2lEl 20 5 Vorgangs-Dislog Strg+H werden hier eingetragen.
Bezugsmenge L4
F 205 6¢ Mitarbeiter Strg+M # Murwenn mitorgangen
M Zart VDH Leistungsgrad 3 gearbeitet wird
Zh-Beschreibung Strg+D -
EMODT

Lager mcntleren

4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMOO05  |Motor priifen 11
6/TR EMO06  |E-Motor auf Band heben 12
13

14

‘;"’l\' r

15
» 123 P a0 « I AR A
Y B hC ] s Blso
Vo P vevs [ vove L8] vovs ] vovs

O

-

“« % ¥ i
| | &




Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 4 5| e 7] 8 9o 10 1 [[75 0,00
L| -90] -90] -90{ . 90/ -100] -100] 100 2 | 80

2|E 20 20 31 %30 30 31 32 3 | 85 21r99

F| 505] 663] 1147| 1313 1496] 1659] 1822 4 |pEom B 0

- E 3,08

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung SHl Ty 4

6 |6 .
EMO01 |Auftrag empfanagen > | E - 3,29
EMON? Mntnrteile anfnehmen a | 11p | Zart | Vorg
Motorteile aufnehmen (0K

3TE‘ EM : : @@@ 115 Lésch | LéPos
4/TB EMQ| Gewicht (Gewicht, KG) | ) |[120

>5|TU EMO| Anzahl Teile (Anz_T,AnzT) | | [[125 | Split| BM

6/TR EMd| Abbruch OK i Eg Mark.| Pos

| |

14 | 140 | Besch| Dok
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 4 o e 7| 8 9 1|75 0,00
Ll -90] -90] -90] 90| -100] -100 2 |80
2[E[ 20 20[ 31[ 30[ 30[ 31 3 [esal 21,99
F| 505 663] 1147 1313| 1496] 1659 a mB 0
- E 3,08
AA(Zart |Vorgang |Beschreibung 3 mhl 4
EMO01 _|Auftrag empfangen 7 (maosy| S
Vigtortelle aurnenmen Bmzﬂrt Vorg
Lager montieren 9 |[1157 | )
- Losch | L6Pos
4/TB EMO04  |E-Motor montieren 10 |[2200
>5/TU _ |EMO05  |Motor priifen 11125 | Split| BM
E-Motor auf Band heben Pos

Dok

)3 -

= ?

4

S o [N v B2 v B v [B] v B v MBIEEE




U ORO L]
Datei Ablauf Bearbeiten i Anzeigen Optionen
vilzZl 4 Belchreibung  Strg+b 10 11] 1 | SN 0,00
L -00 -C Emﬂmgmﬁn trgw Individuelle Steuerung der Planzeit-Angaben.
2|E 70 y Vorgangs-Dialog Strg 1 99
F| 505 66 Bezugsmenge ’ (siehe Optionen - Einstellungen - Aufnahme
Mitarbeiter Strg-+Hv 2 PL7-Dialog) 308
Leistungsgrad 3
AA| Zart Vor ZA-Beschreibung Strg+D = DerVorgang (A4) wird als Ifd. Messpunkt mit 4
der Eingabemaske fiir Einflussgrifien und 3.50
EMOUT Aurtrad empo Beschreibung eingeblendet.
Motorteile auf Vorg
3 TE EMGU3 LECIEF mcntie: (Individuelle Einstellung) I_"P
OFos
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vilZz 3 4 2 ) 7 8
Ll 100[ -90] -90| -90 90| -100
2(E| 29 29 29 31 30 30
F| 350[ 505 663| 114/] 1315 1496

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung

EMOO01 |Auftrag empfangen
Motorteile aufnehmen
Lager montieren
4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11
6|TR EMO06 |E-Motor auf Band heben 12
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZz 3 4 2 ) 7 8 9 10
L| 100] -90] -90 90| -100| -100] 100
2(E| 29 29 29 30 30 31 32
F| 350] 505] 663 1313] 1496] 1659| 1822

AA|Zart |Vorgang |Beschreibung

EMOO01 |Auftrag empfangen
Motorteile aufnehmen
Lager montieren
4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11
E-Motor auf Band heben

(i O T S s R OO N P N
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe

Arﬁeigen Optionen

v1|Z 3 4 Heinster Melwert Strg+g 0 10/l 1 m U UU
L 100 -qQ C arifiter Mefwert Strg+G 0 100]| 2 m — fn
2|E 29 29 z e — kkhall LfDerangewéhlte Messwert kann als
F| 350 505 6€ - Ausreisser markiert werden und wird
Merk-Position Strg+Q fir die Berechnung nichtverwendet.
Vﬂrqanq Vorgange Strg+p
Zeitarten Strg+d Altion wird protokolliert und kann
EMOD1 Vorgangs Beschreibung wieder riickgangig germnacht werden.
Stidrungen Strg-+J {auch Button Mark.)
3ITB EMO03 Anfanoszeiten Stro+T - 5o
4/ TB EMO04 Seiterwahl 10 m
>5(TU  |EMOQ5 | osbrise 11|[125 | Split | BM
6]TR _|[EMOO6 """ Sreth 12 11300
Mark.| Pos
13 |[4551
14 m Besch| Dok
g i
EN vk g vsv kY we B T8 | !4?( =
A | |
1 e BN - DN v Pl o B vsci A8 vso SRpepepepe
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vi1|Z 3 4 5 5] Vi 8 g 10/ 1
L| 100 -90) -9() 00| -100] -100] 100| 2
2|E 29 29 20 30 30 31 32| 3
F| 350| 505| 663 1313| 1496 1659 1822| 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 3
%)

EMO01 |Auftrag empfanaen .

8

Lager mcntleren )

4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11

E-Motor auf Band heben
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anqur_-n Optionen
v1lZ 2 3 einster Melfiwert Strg+g 3 o 1 m U UU
L 110 100 _gd  grofter MeBwert Strog+G ol -100/ 2 m L
2|E 27 20 i markierte Werte Strg+W 21 = 21}99
FI 198] 350 50 Markieren Strg+] ? Messpunkte kiinnen hiermit
Merk-Position Strg vermerkt und zu einem spateren b g
Vurqanq Voraa ctr Zeitpunkt wieder (mit gleicher -
D_rgange g+p Funktion) angesprungen und 4
EMOO1 Zeitarten Strg-+d weiterbearbeitet werden. 5,59
Vorgangs-Beschreibung (z.B. mit Split) l}
Stérungen Strg+HJ rg
3 TE EM003 Anfangszeiten Strg+T »
LoPos
4/ TB EMOQ4 Seiterwahl b
:_-,.5 TU EMUUS Ergebnisse L4 BM
Hilfe Strg+h
6TR __|[EMO06 | M= . .. .o S ooc
Dok
g hd
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1|Z 2 3 4 5 5] 7 8 g
L| 110] 100 -9() -90) a0 -100| -100
2|E 27 29 20 29 30 30 31
F| 198| 350| 505| 663 1313 1496( 1659
AA|Zart |Vorgang Beschreibbﬁq

EMO01 |Auftrag empfanaen

(i O T S s R OO N P N

Lager mcntleren
4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11

E-Motor auf Band heben
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe EENEESZy8 Optionen
v 1|7 2 3 kleinster Mefwert Strg+g 3 ol 1 m U UU
L 110 100 _gd  grofter MeBwert Strg+G ol -100| 2 m L
2|E 27 70 i markierte Werte Strg-+w 0 31 3 m 21}99
Markieren Strg+
F 198 350 oL Merk-Position Strg+0) 6] 1659 4 m E = nﬂ
Voraan P— Die Datenbank mit Yorgangen
9ang rn prm— .. (Planzeitbausteine) wird gedffnet und
EMOO01 v Seschreih ? I der ausgewahlte Vorgang wird in den
eraangsTEestrEbing jl aktiven Ablaufabschnitt eingefiigt.
Stérungen Strg+HJ
3|TB EMOO03 Anfangszeiten Strg+T (siehe auch Button Vorg).
4TB  [EMO04 | setenuahi , -
>5/TU _ |EMOO05 Ergebnisse ’ 11 m\ Split | BM
6TR [EMO06 | e eS80 _in 12 (1500
Mark. Pos
13 |[4350
14 |[140 | Besch| Dok

15 Da
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#% EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 2[ 3] 4 s 7[ g of 1[Ws 0.00

L| 110 100] -90[ -90 90| -100| -100) 2 |/ 80 -
2|E 27 29 29 20 30 30 31| 3 |FE5 21r99
F| 198 350| 505| 663 1313| 1496 1639| 4 |Fen B 0
vurgﬁllge ﬁ 3’33
T |Vorgang |Beschreibung ™ A 3,59
EMO01 |Auftrag empfangen ~| Zart | Vorg

EMO02 E-Motorteile aufnehmen
EMO03 |Lager montieren

Lésch | LdPos

e
t |EMO04 |E-Motor montieren Split | BM
z |EMO05 |Motor priifen Mark.| Pos
u |[EMO06 |E-Motor auf Band heben
i |KED01 |A-Keder ndhen Kederautomat feea
o |NAEO1 |Auftrag empfangen
p |NAEQ2 |Sitzteil aufnehmen = ?
a |NAEQ3 |Sitzteil in Fihrung schieben e | 4 |
s |NAEO5 |Sitzteil ablegen (Kasten) vie ¢ 2 F
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZz 2 3 4 2 ) 7 8 5
L 110[ 100f -90/ -90 90| -100] -100
21E| 27 29 29 29 30 30 31
F| 198] 350 505 663 1313| 1496] 1659

AA|Zart |Vorgang

Beschreibung

EMOO01

Auftrag empfanaen

(i O T S s R OO N P N

Lager mcntleren

4|TB EMO04

E-Motor montieren 10

>5|TU EMOO05

Motor priifen 11

E-Motor auf Band heben
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# EMOTORD1
Datei

Ablauf Bearbeiten Eingabe AHIEEEH Optionen

vi1|Z 2 3
L| 110] 100 -C
2|E 27 29 y
F| 198| 350| 5(
AA|Zart |Vorgang

EMOO01

3|TB EMOQ03
4|TB EMO04
>5/TU EMOO05
6|TR EMO06

kleinster Melwert
grifiter Mefwert
markierte Werte
Markieren
Merk-Position

Vorgange

Vorgangs-Beschreibung
Stérungen
Anfangszeiten

Seitenwahl

Ergebnisse
Hilfe

Strg+g
Strg+G
Strg+HW
Strg+
Strg+Q

strg+p

Strg+U
Strg+T

Strg+h

E:N vok i vov Y v i T8
L f B - N v B o B vsa P vso SRR

Pl vsvi 8 vsvz e vsvs [fg f vsva [ ig] vsvs [ vsve g

gl ol 1 |MF5H 0,00

0| -100| 2 |F88¢

o[ 31| 3 (5w 21,99

6| 1659] 4 |peon|B 0
s E 3.08

| F, ....), wird diese als Stérzeit
— gemessen und eingeblendst. 1
o

Die Datenbank mit den Zeitarten
(siehe Button Zart) wird hiermit
gedfinet und die ausge wahlte Zeitart
(TB, TR, TU, _._} wird dem aktiven
Ablaufabschnitt eingefigt. VWahlen
Sie eine Starung (WSV, VSIK, VP, M,

Storungen kénnen im Messpunkt
bzw. zwischen zwei Messpunkten
varkommen. Stérungen werden
protokalliert und im Ergebnis nicht
bewertet.
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#% EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 2l 3] 4 s e 71 8 9| 1|Ws 0 00
L| 110] 100 -9() -90) a0 -100] -100| 2 | 20 L
2 27 29| 29| 29 30 30 31| 3 [p=s 21,99
F| 198| 350| 505| 663 1313| 1496 1639| 4 |Fen B 0
Zeitarten E 3’33
|T Zeita |Beschreibung [ A 3,59
g |VSK |sachlich konstante Verteilzeit ~| Zart | Vorg
w |VSV |sachlich variable Verteilzeit Lésch | 16Pos
e |VP  |persénliche Verteilzeit _
beeinflussbare Arbeitsgange Split | BM
Z unbeeinflussbare Arbeitsqadnge Mark.| Pos
u |TR Ristarbeiten
i |E Erholzeit PRI L
o |F fallweise abzugeltende Zeiten
p |N nicht abzugeltende Zeiten 2 ?
a |P nichtbezahlte Pausen e | 4 |
s |VSK1 |sdubern des Arbeitsplatzes vie ¢ 2 F
SchlieBen OK + + $ ¥
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZz 2 3 4 2 ) 7 8 5
L 110[ 100f -90/ -90 90| -100] -100
21E| 27 29 29 29 30 30 31
F| 198] 350 505 663 1313| 1496] 1659

AA|Zart |Vorgang

Beschreibung

EMOO01

Auftrag empfanaen

(i O T S s R OO N P N

Lager mcntleren

4|TB EMO04

E-Motor montieren 10

>5|TU EMOO05

Motor priifen 11

E-Motor auf Band heben
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# EMOTORD1
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Ablauf Bearbeiten Eingabe E:NREZEEE Optionen

v1lZ 2 3 klelfster Mefwert Strg+g o 1
L 110 100 _gd  grofter MeBwert Strog+G -100/| 2
2|E 27 20 i markierte Werte Strg+W 31 3
Markieren Strg+
F 198 320 ol Merk-Position Strg+Q 1659 4
M Zart Uﬂrqanq Vorgange Strg+p g
Zeitarten Strg+d |
E MUU 1 Vorgangs-Beschreibung r
Starungen Strg+HJ S 8
3 TE EM003 Anfangszeiten Strg+T )
4 TB EMOD"I‘ Seitenwahl 10
>5[TU  |EMOQ5 | ‘ocbnisse 1
6TR _ |EMO06 ."" — 12
13
14
15 Da
EN vsk il vsv KY v [ 8 Bl v EN TR F = ?
i | 4
Y« B - pUn [ s B so MR
Pl vsvi B8 vsv2 s vsvs Bef vsva [y vsvs iR vsve MIFIFIIIE:




#% EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi|Z 2 3 4 2 ) 7 8 9]l 1 | 0.00

L 110] 100f -90] -90 90| -100| -100| 2 |[F&0 -
21| 27 29 29 29 30 30 31| 3 N85 21r99
F|_198] 350 505 663 1313| 1496/ 1659 4 |pEan B 0
Vorgdnge ﬁ 3’33
T |Vorgang |Beschreibung A 3,59

EMOO01 |Auftrag empfanaen”® ~| Zart | Vorg
EMO02 E-Motorteile aufnehmen
EMO03 |Lager montieren

Lésch | LdPos

e
t |EMO04 |E-Motor montieren Split | BM
z |EMO05 |Motor priifen Mark.| Pos
u |[EMO06 |E-Motor auf Band heben
i |KED01 |A-Keder ndhen Kederautomat feea
o |NAEO1 |Auftrag empfangen
p |NAEQ2 |Sitzteil aufnehmen = ?
a |NAEQ3 |Sitzteil in Fihrung schieben e | 4 |
s |NAEO5 |Sitzteil ablegen (Kasten) vie ¢ 2 F
SchlieBen OK » ¥+ ¥ ¥




#% EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1[Z 2 3 4 5 5] / 8 9| 1
Ll 110f 100{ -90{ -90 90 -100[ -100|f 2
2|E 27 29 29 29 30 30 31 3
F| 198 350{ 505 663 1313| 1496| 1639| 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 5
EMO02, E-Motorteile aufnehmen ?
Inhalt: 3
Gereinigte E-Motorachse aufnehmen 9
Achse einspannen und Rundlauf priifen  htieren 10
evil. nachwuchten
n 11
Ende: Band heben 12
Messung beendet 13
14
N S E— 15 g
EN vsc g vsv KY v [ T8 !ﬂl}F EIE
Mo |
L] e B F PN v ] » BN sk A vso SRpepepers
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#% EMOTORO1
Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1|Z 2 3 4 5 5] 7 B o 1
L| 110] 100 -9() -90) o0 -100] -100| 2
2|E 27 29 20 29 30 30 31 3
F| 198| 350| 505| 663 1313| 1496| 1639| 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 3
%)

EMO01 |Auftrag e fant:len 7

Motorteile aufnehmen 8

Lager montieren )

4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11
E-Motor auf Band heben
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigm Optionen

v1lZ 2 3 kleinster Mefwert Strg+g o 1
L 110 100 _gd  grofter MeBwert Strog+G ol -100/ 2
2|E 27 20 i markierte Werte Strg+W 0 31 3
Markieren Strg+
F 198 320 ol Merk-Position Strg+Q 6] 1659 4
M Zart Uﬂrqanq Vorgange Strg+p g
Zeitarten Strg+d |
E MUU 1 Vorgangs-Beschreibung r
Stérungen - 8
Anfangszeiten Strg+T )
4 TB EMOD"I‘ Seitenwahl 10
>5|TU EMOO05 Efli‘:b”‘“‘f " 11
6/TR  |EMO06 . — 12
13
14
15 Da
EN vsk il vsv KY v [ 8 Bl v EN TR F = ?
i | 4
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vijzl 2| 3 4 5.6 7

|| 110[ 100 -90] -90|

___IF[_198] 350 505 663MGNEYA 1313] 149

-00 N
31 EN

sachlich konst:

2 6 76 VSV sachlich variak

EN vsc bl vov KY v Bl o Bl v EX

1
13|
2| 4 |
| 6 |
8
| 9

LY = By r U » I » DR vsa B8 vso
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzZl 2] 3] 4 5[ e 7 g 9 1 |FSE 0.00
L 110[ 100f -90/ -90 90| -100| -100|| 2 |F86° -
2|E 27 29 29 29 30 30 31| 3 |NESH 21r99
F| 198] 350 505 663 1313] 1496] 1659| 4 |FaaN 0
: o5 3,08
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung > )
6 | 100"
EMOO01 |Auftraa empfanaen 7 105 3,09
8 [ Zart | Vorg
Lacer montleren 9 |[115 L6Pos
4|TB EMO04 |E-Motor montieren 10 (120
>5(TU  |EMOOQ5  |Motor priifen 11 |[1257 oM
E-Motor auf Band heben 12 |[430°0 Pos
135
(140 | Besch | Dok
[ miniDat_B
> IS PN & NOECE
e | 4|
Y = B - p U [ - o B o RIEE
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Ablauf Bearbeiten Eingabe ENREZSZGW Optionen

2 3
110] 100 -C
27 29 y
198| 350| 5(C
Vorgang

EMOO01

EMOQ03

EMO04

EMOO05

EMO06

kleinster Mefiwert
grifiter Mefwert
markierte Werte

Vorgangs-Beschreibung

Anfangszeiten

Strg+a
Strg+5
Strg+w
Strg+
Strg+0)

Strg+p
Strg+d

Strg+U

Strg+h

0] -100

0 31

6] 1659
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

-I--E-Em
|| 110 100] -90] -90EEEN
-l- -31 -
___|F[ 198] 350] 505 663 8 1147 1650
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilZz 2 3 4 2 ) 7 8 5
L 110[ 100f -90/ -90 90| -100] -100
21E| 27 29 29 29 30 30 31
F| 198] 350 505 663 1313| 1496] 1659

AA|Zart |Vorgang

Beschreibung

EMOO01

Auftrag empfanaen

(i O T S s R OO N P N

Lager mcntleren

4|TB EMO04

E-Motor montieren 10

>5|TU EMOO05

Motor priifen 11

E-Motor auf Band heben
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v1lZ 2 3 kleinster Mefiwert Strg+g o 1
L| 110] 10Q| - orebterMetwert - StedS o) -100|) 2
2|E 27 20 y markferte'u'erte S1:rg+'!..n' 0 31 3
Markieren Strg+
F 198 320 ol Merk-Position Strg+Q 6] 1659 4
M Zart Vﬂrqanq Vorgange Strg+p g
Zeitarten Strg+d |
E MUU 1 Vorgangs-Beschreibung r
Stérungen Strg+HJ 8
3 TE EM003 Anfangszeiten Strg+T )
4TB__ [EMO04 7 st
=5|TU EMOQ5 Ergebnisse k| Vorgdnge Strg+t Sp"t BM
Hilfe Strg+h Alle Strg+¥
6/TR EMO06 e e e T  Standard Seite lark.| Pos
Einmal Seite
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vilzl 2] 3 1 |45 0,00
L| 110] 100 -9() 2 | 80
2[e] 27 29 3 (85 21,99
F| 198] 350[ 505 4 |peom B 0
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung M| ﬁ B’GE
100 | -
EMO01  |Auftrag empfanaen ? 55| A 3,29
R TR [ o [
MDtSEite Zeitarten g [iagy 2t | Vorg
9 /115 1| gsch | LiPos
0 |[120
1 |[125 Split | BM
12 /430 Mark. Pos
13 |[135
14 | 140 | Besch| Dok
3l miniat B
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi1|Z 2 3 4 5 5] 7 B o 1
L| 110] 100 -9() -90) o0 -100] -100| 2
2|E 27 29 20 29 30 30 31 3
F| 198| 350| 505| 663 1313| 1496| 1639| 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 3
%)

EMO01 |Auftrag empfanaen .

8

]

Lager mcntleren
4/TB EMO04 |E-Motor montieren 10
>5|TU EMQOO5  |Motor priifen 11
6|TR EMO06 |E-Motor auf Band heben 12

[ 13
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anz&*gen Optionen

v1lZ 2 3 klehster Mefiwert Strg+g o 1

L 110 100 _gd  grofter MeBwert Strog+G ol -100/ 2

2|E 27 20 i markierte Werte Strg+W 0 31 3

Markieren Strg+

F 198 320 ol Merk-Position Strg+Q 6] 1659 4

M Zart Vﬂrqa ng Vorgange Strg+p g
Zeitarten Strg+d |

E MUU 1 Vorgangs-Beschreibung r

Starungen Strg+HJ S 8

3 TE E M003 Anfangszeiten Strg+T )

4|TB EMO04 Zeitarten  Strg+Z
>5/TU___ |EMOO5 Ergebrisse r IREEEEECTE Split | BM

6 TR E MOUG Hilfe Strg+h Alle Strg+X

Standard Seite lark.| Pos
Einmal Seite

‘1'4' h| Dok

> TP » K AR zmr
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Datei Ablauf Bearbeiten Eingabe Anzeigen Optionen

vi|Z 2 3 & oeite Vorgdnge gl 1 []r[][]

L| 110] 100{ -90f -100|( 2 |[86T
2|E 27 29 29 REFA 31| 3 |NESH 21r99
Fl_198[ 350[ 505 650 B 0
SCHLOSS 4 | NS08 - 308
AA|Zart |Vorgang |H|DREHEN 5 NS 4
=Mool |]|DEMO_BB ——1_6 |H00Y ; 350

Prozess-Analysen - 7 |[105°
Allgemein 8 |[110 e
Rusten | 9 |[4351)| gsch | LoPos

Sicherheit 0 [[1207
Maschinelle Bearbeitung 1125 Split | BM

Anpassen , 130
Klammer/Fixieren — Mark.| Pos
Einpassen 13 |[35] Besch | Dok

Platzieren 14 |[1401| Besc
Spachteln | 15 “ Dz =
Heben :

N P EER % | controtieren s D287
Installieren Mo | 4| |
] £ Bd F )N D
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vi1|Z 2 3 4 5 5] 7 B o 1
L| 110] 100 -9() -90) o0 -100] -100| 2
2|E 27 29 20 29 30 30 31 3
F| 198| 350| 505| 663 1313| 1496| 1639| 4
AA|Zart |Vorgang |Beschreibung 3
%)

EMO01 |Auftrag empfanaen .

8

]

Lager mcntleren
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